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Пояснительная записка 

 

Учебная  и  производственная  практика  является  обязательным  разделом 

основной профессиональной образовательной программы ФГОС СПО, 

обеспечивающей реализацию Федерального государственного образовательного 

стандарта  среднего  профессионального  образования  (ФГОС  СПО).  Практика 

представляет собой  вид учебных занятий обеспечивающих практико- 

ориентированную подготовку обучающихся.  При реализации  ОПОП СПО 

предусматриваются следующие виды практик: учебная и производственная.  

Целью практики является формирование профессиональных и общих 

компетенций по профессии Сварщик (ручной и частично механизированной 

сварки(наплавки)) по ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы 

Общий объем времени на проведение практики определяется ФГОС СПО, 

сроки проведения установлены  ГБПОУ «КГСТ» в соответствии с ОПОП. 

Учебная и производственная практика в рамках профессионального модуля 

ПМ.01 реализуется как концентрированная в несколько периодов, так и 

рассредоточено, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках 

профессионального модуля. 

Учебная практика направлена на получение первоначального практического 

опыта. Учебная практика может проводиться как в образовательном учреждении, 

так и в организациях (на предприятиях) на основании договоров между организацией 

и образовательным учреждением.  

Практика по профилю специальности направлена на освоение обучающимся 

общих и профессиональных компетенций и, как правило, проводится в организациях, 

направление деятельности которых соответствует профилю подготовки 

обучающихся. 

Формы отчетности студентов по учебной и производственной практике – 

дневник. 

Одной из составляющей программы практики является разработка форм и 

методов контроля для оценки результатов освоения  общих  и  

профессиональных  к омпетенций (оценочные материалы);  к  работе  над  этим  

разделом    привлекаются специалисты организаций  (предприятий),  в  которых  

проводится  практика.  При  разработке содержания  практики  по профессиональному  

модулю ПМ.01. Подготовительно-сварочные работы следует выделить необходимый 

практический опыт, умения и знания в соответствии с ФГОС  СПО,  а  также  

виды  работ,  необходимые  для  овладения  конкретной профессиональной 

деятельностью и включенные в рабочую программу модуля. Содержание практики 

по  профилю специальности может уточняться в зависимости от специфических  

обязанностей конкретной организации (предприятия). 
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Формой аттестации по учебной практике и практике по профилю 

специальности является зачет/дифференцированный зачёт.



 

6 
 

1 ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

1.1. Область применения программы 

 

Программа учебной и производственной практики (далее программа 

практики) – является частью основной профессиональной образовательной 

программы в соответствии с ФГОС профессии  15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной сварки(наплавки)). 

В части освоения видов профессиональной деятельности (ВПД) 

специальности и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 

- ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных 

швов после сварки. 

 

Количество часов, отводимое на практику ПМ.01: 

- учебная практика – 288 часов; 

- производственная практика – 36 часов. 

- всего часов – 324 часа. 
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2 СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

 

2.1 Объем  и виды практики по специальности 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки(наплавки)) 

 

Вид практики Количество 

часов 

Форма проведения 

Учебная практика ПМ 01.            288    

57576576 

 

1 семестр Учебная практика  108 Распределенная 

2 семестр Учебная практика 108 Распределенная 

3 семестр Учебная практика 36 Распределенная 

4 семестр Учебная практика 36 Распределенная 

Вид аттестации: дифференцированный зачет 

Производственная практика ПМ 01. 36  

 4 семестр 36 Концентрированная   

Вид аттестации: дифференцированный зачет 
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2.2 Содержание практики 

2.2.1 Содержание  практики по профессиональному модулю 

ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки 

 

Цели и задачи практики: 

Целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и следующими профессиональными компетенциями: 

 

ПК 1.1 Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций; 

ПК 1.2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке; 

ПК 1.3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки; 

ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки; 

ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку; 

ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку; 

ПК 1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла; 

ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки; 

ПК 1.9. Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке. 

обучающийся  должен иметь практический опыт: 

 - выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей перед сваркой; 

 - выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений; 

 - выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках; 

 - эксплуатирования оборудования для сварки; 

 - выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева свариваемых кромок; 

 - выполнения зачистки швов после сварки; 

 - использования измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва; 

 - определения причин дефектов сварочных швов и соединений; 

 - предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах. 
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уметь:  

 - использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки; 

 - проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки; 

 - использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку; 

 - выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической  

документации по сварке; 

 - применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку; 

 - подготавливать сварочные материалы к сварке; 

 - зачищать швы после сварки; 

 - пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций. 

 знать:  

 - основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический цикл, сварочные деформации и напряжения); 

 - необходимость проведения подогрева при сварке; 

 - классификацию и общие представления о методах и способах сварки; 

 - основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах; 

 - влияние основных параметров режима и пространственного положения при сварке на формирование сварного шва; 

 - основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок; 

 - основы технологии сварочного производства; 

 - виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки; 

 - основные правила чтения технологической документации; 

 - типы дефектов сварного шва; 

 - методы неразрушающего контроля; 

 - причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов; 

 - способы устранения дефектов сварных швов; 

 - правила подготовки кромок изделий под сварку; 

 - устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения; 



 

10 
 

 - правила сборки элементов конструкции под сварку; 

 - порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла; 

 - устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения; 

 - правила технической эксплуатации электроустановок; 

 - классификацию сварочного оборудования и материалов; 

 - основные принципы работы источников питания для сварки; 

 - правила хранения и транспортировки сварочных материалов. 
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Учебная практика 

Виды работ учебной 

практики 
Тематика заданий по виду работ учебной практики 

Кол-во 

часов 

1 курс 

1 семестр – 108 часа 

Тема  01. Слесарные операции при подготовке металла к сварке – 108 часов 

Вводное занятие. Безопасность 

труда, противопожарная 

безопасность и 

электробезопасность в учебной 

мастерской. 

Знакомство со слесарным 

инструментом. 

Ознакомление с основными положениями законодательства о труде и требованиями охраны труда. 

Ознакомление с современным оборудованием, производственными условиями. Формирование умений 

организовать рабочее место и соблюдать правила техники безопасности при работе на токарных станках. 

Умение планировать и выполнять технологический процесс.  

ПК .1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4, ПК 1.5, ПК 1,6 ПК 1.7, ПК 1.8, ПК 1.9. 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

Формирование умений и навыков по работе со слесарным инструментом в сварочном производстве 

6 

Правка и гибка металла Формирование практических навыков по правилам гибки правки металла ручным и механическим 

способом. Использование станков для выправки заготовок перед сваркой. 

ПК 1.4, ПК 1.2, 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

6 

Пространственная разметка 

металла 
Формирование первоначальных навыков по работе со слесарно-разметочным инструментом. 

Использование технологических карт. 

ПК 1.4, ПК 1.2, 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

6 

Рубка металла Формирование практических навыков по слесарной обработке металла – рубка. Применение слесарного 

инструмента для разделения листового металла на отдельные фрагменты. 

ПК 1.4, ПК 1.2, 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

6 

Резка металла ножницами Формирование практических навыков по работе со слесарным инструментом с наличием заострённых 

лезвий. Технология резки листового металла. 

ПК 1.4, ПК 1.2, 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

6 

Механическая резка металла

  
Формирование практических навыков по работе с механизмами, предназначенными для резки и разделки 

как листового таки иного металла предварительно проведя операции плоскостной или пространственной 

разметки. 

6 
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ПК 1.4, ПК 1.2, ПК1.3. 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

Опиливание металла плоских 

поверхностей 
Формирование практических навыков и умений по работе со слесарным инструментом, предназначенным 

для опиливания металла простым способом. 

ПК 1.4, ПК 1.2, 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

6 

Опиливание металла фасонных 

поверхностей 
Формирование первоначальных навыков и умений по работе со слесарным инструментом, 

предназначенным для опиливания металла с фасонной поверхностью простым способом. 

ПК 1.4, ПК 1.2, 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

6 

Сверление металла Формирование практических навыков и умений по работе со станкам сверлильной группы и ручным 

сверловочным приспособлением. 

ПК 1.4, ПК 1.2, ПК 1.3 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

6 

Гибка стальных труб Формирование практических навыков и умений по работе с профильным и трубным материалом. Гибка 

стальных труб простейшим способом. 

ПК 1.4, ПК 1.2, 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

6 

Гибка стальных труб в 

приспособлениях 
Формирование практических навыков по работе со специализированными приспособлениями для 

осуществления операции по деформированию стальных труб. 

ПК 1.4, ПК 1.2, ПК 1.3 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

12 

Гибка стальных труб с 

подогревом 
Формирование практических навыков и умений по работе с нагревательными элементами газорезательных 

установок. Гибка стальных труб с применением подогрева металла. 

ПК 1.4, ПК 1.2, ПК1.3 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

6 

Гибка труб из цветных 

металлов 
Формирование практических навыков и умений по работе с материалом цветмета. Гибка труб из цветного 

металла. 

ПК 1.4, ПК 1.2, 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

12 

Нарезание резьбы Формирование практических навыков и умений по работе с изделиями, на которых предусмотрена резьба 

внешняя и внутренняя. Способы нарезания внешней и внутренней резьбы. 

6 
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ПК 1.4, ПК 1.2, 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

Практическая работа Проверка умений учащихся по ранее пройденным темам. Умение применять приёмы самоконтроля. 

ПК 1.1, ПК-1.2, ПК-1.3, ПК-1.4, ПК-1.5, ПК-1.6, ПК-1.7, ПК-1.8, ПК-1.9. 
12 

ИТОГО: 

За 1 семестр – 108 часов по УП.01.01 

1 курс  

2 семестр – 108 часов 

Тема 02. Подготовка и наладка инструмента, оборудования и рабочего места – 48 часов 
Подготовка газовых баллонов к 

сварке. Установка редукторов, 

присоединение рукавов. 

Формирование первоначальных навыков и умений по работе с газораспределительным оборудованием. 

Регулировка оборудования 

ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

12 

Проверка инжекции горелки.  

Контроль герметичности 

соединений. 

Формирование практических навыков и умений по произведению контроля  и наладки инжекции горелки а 

так же проверка герметичности соединений. 

ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

6 

Установка и регулировка 

рабочего давления газов. 
Формирование практических навыков и умений по установке и регулировке рабочего давления газов в 

газораспределительном оборудовании. 

ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

6 

Сборка и разборка сварочной 

цепи. Контроль исправности 

оборудования. 

Формирование практических навыков и умений по сборке и разборке сварочной цепи. Контроль 

исправности оборудования 

ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

12 

Установка и регулировка силы 

сварочного тока. 
Формирование практических навыков по установке и регулировке силы сварочного тока в сварочном 

оборудовании. 

ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

6 

Зажигание дуги, 

поддерживание горения дуги. 
Формирование практических навыков и умений по правилам зажигания дуги и поддержания её горения. 

ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

6 
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Тема 03. Сборка изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях – 60 часов 
Сборка  пластин в 

приспособлениях 
Формирование практических навыков и умений по правилам сборки пластин в приспособлениях. 

Предварительная резка пластин. 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.5. 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

12 

Сборка изделий  в 

приспособлениях. 
Формирование практических навыков и умений по правилам сборки сварочных изделий в 

приспособлениях. Виды сборки. 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.5. 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

12 

Сборка угловых соединений Формирование первоначальных навыков и умений по правилам и видам сборки угловых соединений в 

сварочных конструкциях 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.5. 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

12 

Сборка стыковых соединений Формирование первоначальных навыков и умений по правилам сварки и видам сварки стыковых 

соединений. Сборка в приспособлениях. 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.5. 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

12 

Сборка тавровых соединений Формирование первоначальных практических навыков и умений по правилам и приёмам сборки и сварки 

тавровых соединений в сварочных конструкциях и соединениях. 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.5. 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

12 

ИТОГО: 

За 2 семестр – 108 часов по УП.01.01 

За 1 курс – 216 часов по УП.01.01 

2 курс  

3 семестр – 36 часов 

Тема 03. Сборка изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях – 36 часов 
Сборка нахлесточных 

соединений без скоса кромок 
Формирование практических навыков и умений по правилам сборки и сварки нахлёстачных соединений без 

скоса кромок. 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.5. 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

6 

Сборка изделий разных толщин Формирование практических навыков и умений по сборке и сварке изделий и конструкций из разных 

толщин материала. 

6 
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ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.5. 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

Сборка нахлесточных 

соединений со скосом кромок 
Формирование практических навыков и умений по сборке и сварке нахлёстачных соединений  со скосом 

кромок. 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.5. 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

6 

Сборка деталей разных толщин Формирование практических навыков и умений по сборке и сварке деталей разных толщин. 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.5. 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

6 

Сборка пластин на прихватки. Формирование практических навыков и умений  по сборке  металлических пластин на сварочные 

прихватки. 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.5. 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

6 

Сборка на прихватки стыков 

трубопроводов. 
Формирование практических навыков по сборке стыков трубопровода различного диаметра на сварочные 

прихватки. 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.5. 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

6 

ИТОГО: 

За 3 семестр – 36 часов по УП.01.01 

2 курс  

4 семестр – 36 часов 

Тема 04. Контроль качества сборки контрольно-измерительными инструментами и приборами – 36 часов 

Контроль качества сборки на 

прихватки 
Формирование практических навыков и умений по осуществлению контроля качества сборки на 

прихватках. 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.6, ПК 1.9. 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

6 

Контроль качества сборки на 

прихватки стыков 

трубопроводов 

Формирование навыков и умений по контролю качества сборки стыков трубопроводов на прихватках 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.6, ПК 1.9. 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

6 

Контроль качества сборки  

пластин в приспособлениях 
Формирование навыков и умений по контролю качества сборки пластин в приспособлениях. 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.6, ПК 1.9. 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

6 
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Контроль качества сборки 

изделий  в приспособлениях 
Формирование практических навыков и умений по осуществлению контроля качества сборки изделий в 

приспособлениях. 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.6, ПК 1.9. 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

 

Практическая работа Проверка умений учащихся по ранее пройденным темам. Умение применять приёмы самоконтроля. 

ПК 1.1, ПК-1.2, ПК-1.3, ПК-1.4, ПК-1.5, ПК-1.6, ПК-1.7, ПК-1.8, ПК-1.9. 
12 

ИТОГО: 

За 4 семестр – 36 часов по УП.01.01 

За 2 курс – 72 часа по УП.01.01 

За 1 и 2 курс – 288 часов по УП.01.01 

 

Производственная практика ПМ. 01. 

Виды работ Тематика заданий практики по виду работы 
Кол-во 

часов 

2 курс 4 семестр 36 часов 

 

Разметка заготовок для 

изготовления почтового 

контейнера с использованием 

шаблонов 

Изучить правила ТБ. 

Ознакомление с основными положениями законодательства о труде и требованиями охраны труда. 

Ознакомление с современным оборудованием, производственными условиями. Формирование умений 

организовать рабочее место и соблюдать правила техники безопасности при работе со слесарным 

инструментом. Формирование практических навыков и умений по работе с разметочным инструментом и 

нормативно-технологической документацией. 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.5, ПК 1.6, ПК 1.9. 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

6 

Рубка и резка листового 

металла на гильотинных 

ножницах по разметке и по 

упору 

Формирование и закрепление основных практических навыков по работе на специализированных станка 

направленных на ускорение технологического процесса. Получение профессиональных навыков по рубке и 

резки листового металла на механических ножницах. 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.5, ПК 1.6, ПК 1.9. 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

6 

Гибка кромок и листового 

металла  на листогибочном 

станке 

Формирование и закрепление практических навыков по гибке листового металла а так же кромок 

металлических заготовок на листогибочном станке. Получение профессиональных навыков по работе на 

листогибочном станке и соблюдение технике безопасности при работе на механизированных станках. 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.5, ПК 1.6, ПК 1.9. 

6 
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ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

Разметка и резка угольника 

45х45 длинной 300 мм на 

отрезном станке с помощью 

абразивного круга. 

Формирование и закрепление практических навыков и умений при осуществлении разметочных операций 

угольника 45*45 длинной 300мм. в условиях серийного производства. 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.5, ПК 1.6, ПК 1.9. 

ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 6 

6 

Сборка почтового контейнера 

на прихватках 

Проверка умений учащихся по ранее пройденным темам. Умение применять приемы самоконтроля. 

Выполнение практического задания по сборке на прихватки почтового контейнера согласно нормативно-

технологической документации. 

ПК 1.1, ПК-1.2, ПК-1.3, ПК-1.4, ПК-1.5, ПК-1.6, ПК-1.7, ПК-1.8, ПК-1.9. ОК 1,  ОК 2, ОК 3, ОК 4,ОК 5, ОК 

6 

12 

Контроль и оценка результатов освоения общих и профессиональных компетенций профессионального модуля                                         

ПМ.О1 (вида профессиональной деятельности) при прохождении учебной и производственной практики 

Результаты 

(освоенные профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки результата Формы  отчетности Формы и методы 

контроля и оценки 

Читать чертежи средней сложности 

и сложных сварных 

металлоконструкций. 

Умеет читать чертежи. Составление технологической 

документации  согласно ГОСТам. 

Дневник, 

характеристика, 

аттестационный лист 

Экспертная оценка 

выполнения 

практического задания 

Использовать конструкторскую, 

нормативно-техническую и 

производственно-технологическую 

документацию по сварке 

Работа с нормативно-технологической документацией. 

Чтение технологической документацией. Умение читать 

условные обозначения по сварочному делу.  

Дневник, 

характеристика, 

аттестационный лист 

Экспертная оценка 

выполнения 

практического задания 

Проверять оснащенность, 

работоспособность, исправность и 

осуществлять настройку 

оборудования поста для различных 

способов сварки 

Уметь проверять оснащённость, работоспособность и 

исправность сварочного оборудования. Производить 

настройку сварочного оборудования и поста согласно 

условиям сварки. Осуществлять ремонт и настройку 

оборудования.  

Дневник, 

характеристика, 

аттестационный лист 

Экспертная оценка 

выполнения 

практического задания 

Подготавливать и проверять 

сварочные материалы для 

различных способов сварки 

Производить подготовку и проверку сварочных материалов  

согласно видам сварки. 

Дневник, 

характеристика, 

аттестационный лист 

Экспертная оценка 

выполнения 

практического задания 

Выполнять сборку и подготовку 

элементов конструкции под сварку 

Уметь производить сборку металлоконструкций под сварку 

и подготавливать металл под сварку. 

Дневник, 

характеристика, 

Экспертная оценка 

выполнения 
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аттестационный лист практического задания 

Проводить контроль подготовки и 

сборки элементов конструкции под 

сварку. 

Осуществлять контроль подготовки и сборки элементов 

конструкции под сварку. 

Дневник, 

характеристика, 

аттестационный лист 

Экспертная оценка 

выполнения 

практического задания 

Выполнять предварительный, 

сопутствующий (межслойный) 

подогрева металла. 

Уметь производить предварительный 

сопутствующий(межслойный) подогрев металла. 

Дневник, 

характеристика, 

аттестационный лист 

Экспертная оценка 

выполнения 

практического задания 

Зачищать и удалять поверхностные 

дефекты сварных швов после 

сварки. 

Уметь отличать виды дефектов после произведённой 

сварки. Осуществлять защиту и удаление поверхностных 

дефектов сварных швов после сварки. 

Дневник, 

характеристика, 

аттестационный лист 

Экспертная оценка 

выполнения 

практического задания 

Проводить контроль сварных 

соединений на соответствие 

геометрическим размерам, 

требуемым конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке. 

Умеет пользоваться измерительными инструментами. 

Демонстрирует правила работы с измерительными 

приборами. Отличает дефекты сборки на прихватки. 

Находит ошибки при выполнении сварки. Выделяет и 

определяет различные приспособления для сборки и 

сварки. Проектирует сварные конструкции. 

Дневник, 

характеристика, 

аттестационный лист 

Экспертная оценка 

выполнения 

практического задания 
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Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверить у обучающихся не только сформированность 

профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений. 

Результаты 

 (освоенные общие компетенции) 

Основные показатели оценки результата Формы и методы контроля и оценки 

ОК 1. Понимать сущность и социальную 

значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес 

-демонстрация интереса к будущей профессии; 

-ориентация в специальных вопросах 

связанных с конкретным рынком труда; 

-стремление достичь конкретных практических 

результатов; 

-стремление к овладению высоким уровнем 

мастерства. 

Экспертное наблюдение и оценка при 

выполнении работ по учебной и 

производственной практике 

 

ОК 2. Организовывать собственную 

деятельность, исходя из цели и 

способов ее достижения, определенных 

руководителем. 

-выбор и применение методов и способов 

решения профессиональных задач в области 

разработки технологических процессов 

обработки древесины; 

-оценка эффективности и качества 

выполнения: 

-организация самостоятельных занятий при 

изучении профессионального модуля 

Экспертное наблюдение и оценка при 

выполнении работ по учебной и 

производственной практике 

 

ОК3. Анализировать рабочую ситуацию, 

осуществлять текущий и итоговый контроль, 

оценку и коррекцию собственной 

деятельности, нести ответственность за 

результаты своей работы. 

-решение стандартных и нестандартных 

профессиональных задач; 

-оценка эффективности и качества выполнения 

-самоанализ и коррекция результатов 

собственной работы; 

Экспертное наблюдение и оценка при 

выполнении работ по учебной и 

производственной практике 

 

ОК 4. Осуществлять поиск информации, 

необходимой для эффективного выполнения 

профессиональных задач. 

-эффективный поиск необходимой 

информации; 

-использование различных источников, 

включая электронные источники; 

-анализ инноваций в области 

деревообрабатывающей и строительной 

промышленности. 

Экспертное наблюдение и оценка при 

выполнении работ по учебной и 

производственной практике 

 

ОК 5. Использовать информационно-

коммуникационные технологии 

в профессиональной деятельности. 

-работа на станках с ЧПУ; 

-использование графических программ для 

выполнения чертежей; 

- оформление результатов самостоятельной 

работы с использованием ИКТ; 

Экспертное наблюдение и оценка при 

выполнении работ по учебной и 

производственной практике 
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- работа с АРМами, Интернет 

- использование программ для трехмерного 

моделирования изделий и конструкции. 

ОК 6. Работать в команде, эффективно 

общаться с коллегами, руководством, 

клиентами. 

- взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями и руководителями практики в 

ходе обучения и выполнения задания по 

практике; 

- умение работать в группе; 

- наличие лидерских качеств;  

- участие в спортивно- и культурно-массовых 

мероприятиях 

Экспертное наблюдение и оценка при 

выполнении работ по учебной и 

производственной практике 

 

ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том 

числе с применением полученных 

профессиональных знаний (для юношей). 

- соблюдение техники безопасности; 

- соблюдение корпоративной этики 

(выполнение правил внутреннего распорядка); 

- ориентация на воинскую службу с учётом 

профессиональных знаний 

Экспертное наблюдение и оценка при 

выполнении работ по учебной и 

производственной практике. Результаты 

проведения военных сборов. 

Участие в военно-спортивных мероприятиях. 

Уровень физической подготовки. 
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3 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  УЧЕБНОЙ И  

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

 

ПМ.01 Подготовительно – сварочные работы 

Реализация программы модуля осуществляется в: 

- Кабинете  Сварочная  мастерская (Ресурсный центр) 

- Мастерской:  Сварочная мастерская 

- Лаборатории  Сварочная мастерская (Ресурсный центр) 

Оборудование учебного кабинета:   

- сварочные посты по количеству студентов; 

- комплект сварочных и слесарных приспособлений, инструментов; 

- комплект бланков технической документации; 

- комплект учебно-методической документации; 

- наглядные пособия (по сварочному производству). 

Технические средства обучения:  

- АРМ преподавателя отсутствует. 

 

1.Оборудование и рабочие места в Сварочной мастерской (Ресурсного центра) в 

здании отделения ГБПОУ «КГСТ» - подготовки квалифицированных рабочих и служащих: 

- рабочие места по количеству обучающихся: верстаки слесарные одноместные, 

письменные столы, 

- сварочные кабинки:, вертикально-сверлильный, заточной и др.; 

- набор слесарных инструментов; 

- набор измерительных инструментов; 

- заготовки для выполнения сварочных работ; 

- огнетушитель; 

- Плакаты «ТБ при выполнении сварочных работ», «Устройство сварочного поста», 

«Таблица размеров для нарезания резьбы», «Способы нарезания резьбы», «Линейные 

размеры», Устройство различных приспособлений и их принцип действия»  

2.Оборудование и рабочие места в Сварочной мастерской (Ресурсного центра) в 

здании отделения ГБПОУ «КГСТ» - главный корпус 

- рабочие места по количеству обучающихся: верстаки слесарные одноместные, 

письменные столы, 

 - сварочные посты и сварочное оборудование и др.; 

- набор слесарных инструментов; 

- набор измерительных инструментов; 

- заготовки для выполнения сварочных работ; 

- огнетушитель; 

- Плакаты «Виды сварочного оборудования», «Классификация электродов», «Таблица 

размеров для нарезания резьбы», «Способы нарезания резьбы», «виды слесарных 

операций», Линейные размеры», «Устройство различных приспособлений и их принцип 

действия»  
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Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест: 

 

Наименование 

 рабочего места 
Оборудование 

Инструмент, оснащение, 

приспособления 

Рабочее место сварщика Сварочный пост. 

Регулятор напряжения. 

Рабочий стол. 

Система вентиляции.  

Защитный брезент.  

Вспомогательный стол 

Инструментальный стол. 

Набор измерительных 

инструментов, сварочные 

электроды, лампы освещение, 

вентиляция, сварочные маски. 

Заточной станок Учебный станок малых габаритов, 

производственный станок, 

инструментальный шкафчик. 

Журнал техники безопасности, 

приспособления и инструкция, 

защитный чехол, Деревянный трап 

Шлифовальный станок Производственный станок, 

инструментальный столик, средства 

индивидуальной защиты 

Набор инструментов и 

приспособлений, деревянный 

трап 

Отрезной дисковый 

станок 

Производственный станок, 

нтсрументальный шкаф 

Набор измерительных 

приспособлений, зажимов и 

измерительных инструментов, 

деревянный трап 
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3.2   ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ОБУЧЕНИЯ 

 

ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных 

швов после сварки 

 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной: 

Основные источники: 

1. Виноградов В.С. «Оборудование и технология дуговой автоматической и 

механизированной сварки»: учебник для нач. проф. образования/В.С. Виноградов. – М.: 

Академия, 2014. – 315 с.; 

2. Виноградов В.С. «Электрическая дуговая сварка»: учебник для нач.  проф. 

образования/В.С. Виноградов. – 4-е изд., стер. – М.: Академия, 2014. – 316 с.; 

3. Вознесенская И.М. «Основы теории ручной дуговой сварки: теоретические основы 

проф. деятельности»: учеб. пособие/И.М. Вознесенская. – М.: Академкнига/Учебник, 2015. – 160 

с.; 

4. Жегалина Т.Н. «Сварщик. Технология выполнения ручной сварки: практические 

основы проф. деятельности»: учеб. пособие/ Т.Н. Жегалина. – М.: Академкнига/Учебник, 2014. – 

126 с.; 

5. Казаков Ю.В. «Сварка и резка материалов»: учеб. пособие для нач. проф. 

образования/Ю.В. Казаков – 4-е изд., стер. – М.: Академия, 2015 – 391 с.; 

6. Маслов В.И. «Технология производства сварных конструкций», М.: Академия, 2014 – 

281с.; 

7. Овчинников В.В. «Основы материаловедения для сварщиков»: учебник для среднего 

проф. образования.  - М.: Академия, 2014. – 251 с.; 

8. Покровский Б.С. «Слесарное дело»: учебник для нач. проф. образования/Б.С. 

Покровский. – 6-е изд., стер. – М.: Академия, 2014. – 320 с. 

9. Степура В.В. «Основы теории резки и сварки металлов», Ч.:Южно-Уральское книжное 

издательство.2015 – 168 с.; 

10. Тератина Е.П. «Допуски, посадки и технические измерения: теоретические основы 

проф. деятельности»: учеб. пособие/Е.П. Тератина. – М.: Академкнига/учебник, 2014. – 144 с.; 

11. Толстов А.Н. «Контрольно-измерительные приборы и инструменты» учебник для нач. 

проф. образования/А.Н. Толстов, Р.В. Меркулов. – М.: Академия, 2014. – 464 с.; 

12. Чернышёв Г.Г. «Сварочное дело. Сварка и резка металлов»: учебник для нач. проф. 

образования/Г.Г. Чернышёв. – 2-е изд., стер. -  М.: Академия, 2014, - 496 с.; 

13. Чернышёв Г.Г. «Справочник электрогазосварщика и газорезчика» учеб. пособие для 

нач. проф. образования/ Г.Г. Чернышёв. – 3-е изд., стер. -, М.: Академия, 2014 – 400 с.. 

 

Дополнительные источники: 

1. Мальцева Л.С. «Технология производства сварных конструкций»: учеб. пособие/ Л.С. 

Мальцева; МОиН Челябинской обл., Челябинский ИРПО. – Челябинск, 2009. – 228 с. 

2. Маслов В.И. «Сварочные работы»: учеб. для проф. образования: Учеб. пособие для 

сред. проф. образования. – М.: ПрофОбрИздат, 2002. – 240 с.; 

3. Николаев Г.А. «Сварка в машиностроении»: справочник в 4-х томах/ Г.А. Николаев. – 

М.: Машиностроение, 1979 – 567с. 

4. Рыбаков В.М. «Сварка и резка металлов»: учебник для средн. проф. тех. училищ. – М.: 

Высшая школа, 1977. – 319с.; 
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Интернет – ресурсы: 

- http://www.gost-svarka.ru/; 

- https://svaring.com/welding/teorija/kontrol-kachestva-svarki; 

- http://stalevarim.ru/pub/elektrobezopasnost-dlya-svarschikov-surovaya-

neobhodimost/; 

- https://svaring.com/welding/teorija/kontrol-kachestva-svarki; 

- https://poznayka.org/s74515t1.html; 

- http://www.smart2tech.ru/vidy-defektov-svarnykh-shvov-i-metody-ikh-

ustranieniya. 

- http://www.splav-kharkov.com/main.php 

- http://docs.cntd.ru/document/1200004379 

- https://meganorm.ru/Data2/1/4294852/4294852769.pdf 

- https://internet-law.ru/gosts/gost/1296/ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.gost-svarka.ru/
https://svaring.com/welding/teorija/kontrol-kachestva-svarki
http://stalevarim.ru/pub/elektrobezopasnost-dlya-svarschikov-surovaya-neobhodimost/
http://stalevarim.ru/pub/elektrobezopasnost-dlya-svarschikov-surovaya-neobhodimost/
https://svaring.com/welding/teorija/kontrol-kachestva-svarki
https://poznayka.org/s74515t1.html
http://www.smart2tech.ru/vidy-defektov-svarnykh-shvov-i-metody-ikh-ustranieniya
http://www.smart2tech.ru/vidy-defektov-svarnykh-shvov-i-metody-ikh-ustranieniya
http://www.splav-kharkov.com/main.php
http://docs.cntd.ru/document/1200004379
https://meganorm.ru/Data2/1/4294852/4294852769.pdf
https://internet-law.ru/gosts/gost/1296/
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3.3 ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ К  ОРГАНИЗАЦИИ  ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА 

 

ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных 

швов после сварки 

 

Освоение  программы модуля базируется на изучении общепрофессиональных и 

профессиональных дисциплин: 

- ОП.01 Основы инженерной графики; 

- ОП.02 Основы электротехники; 

- ОП.03 Основы материаловедения; 

- ОП.04 Допуски и технические измерения; 

- МДК.01.01 Основы технологии сварки и сварочное оборудование; 

- МДК.01.02 Технология производства сварных конструкций; 

- МДК.01.03 Подготовительные и сборочные операции перед сваркой; 

- МДК.01.04 Контроль качества сварных соединений 

- УП.01 Учебная практика; 

- ПП.01 Производственная практика. 

Обязательным условием допуска к производственной практике в рамках 

профессионального модуля «Подготовительно-сварочные работы» является освоение усвоение 

учебной практики в рамках данного профессионального модуля.  

Производственная практика должна проводиться в организациях, направление 

деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся. 

Медицинские ограничения регламентированы Перечнем медицинских противопоказаний  

Министерства здравоохранения Российской Федерации.  

 

3.4 КАДРОВОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА 

 

   Мастера производственного обучения, осуществляющие руководство учебной и 

производственной практикой студентов, должны иметь квалификационный разряд по профессии 

на 1- 2 разряда выше, чем предусматривает ФГОС, высшее и ли среднее образование по профилю 

профессии, проходить обязательную стажировку в профильных организациях не реже 1-го раза в 

3 года. 

 


